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O que € ARGAMASSA?

® Mistura homogénea de agregados miudos,
aglomerantes inorganicos e agua, contendo ou
nao aditivos, com propriedades de aderéncia e
endurecimento, podendo ser dosada em obra ou

em instalacao propria. (NBR 13281:2005)












Tabela — Ensaios realizados

Mesa de consisténcia ABNT NBR - 13276:2005
Densidade massa no estado fresco ABNT NBR - 13278:2005
Retencao de agua ABNT NBR -13277:2005

Teor de ar incorporado ABNT NBR - 13278:2005

Resisténcia a tracdo na flexao ABNT NBR - 13279:2005
Resisténcia a compressao ABNT NBR -13279:2005

Resisténcia potencial de aderéncia a tragao ABNT NBR - 15258:2005
Variacao dimensional (retracao ou expansac linear) ABNT NBR - 15261:2005
cao por capilaridade ABNT NBR - 15259:2005

Densidade massa no estado endurecido ABNT NBR - 13280:2005




O que € ARGAMASSA ESTABILIZADA?

A argamassa estabilizada € uma argamassa umida
pronta para uso. E composta por aglomerantes
(cimento, cal, pozolanas), areias e agua, porem com
emprego de aditivos especificos, que uma vez
adicionados a mistura a faz permanecer estabilizada,
mantendo suas caracteristicas em estado fresco por
longos periodos, permitindo uma melhor logistica de
atendimento e aplicacao em obra.

Quando aplicada sobre um substrato tem o
comportamento similar ao das argamassas
convencionais.



s, em 80% de nossas obras:

COMO PRODUZIMOS
OSSAS ARGAMASSAS?




PRODUCAO TRADICIONAL DA ARGAMASSA
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HA SOLUCAO!



ARGAMASSAS PRE-DOSADAS

O,
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ARGAMASSAS FABRICADAS

Composicao estudada;
Fabricacao rigorosa, com registros;

Possibilidade de fabricacao sob
prescricao tecnica;

Propriedades consistentes;

Ficha tecnica e ficha de seguranca;
Cumprimento de Normas;
Produtividade na aplicacao;
Desperdicio reduzido;

Organizacao do Canteiro.
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Estocagem
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Transporte
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Baias para insumos
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manuseio

Constante monitoramento
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Dificil
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Programacao

Mesmo do Estoque
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Obra/Fornecedor
Processo Industrial
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Entao, como se produz?

Em centrais dosadoras gravimetricas.
Conformidade dos insumos empregados.
Com processo de dosagem definido.






PROGRAMACAO
DOSAGEM
CONTROLE

TRANSPORTE



PROGRAMAGAD




AUTOMACAO 100%

-



Empresas: Fonte: www.kerbermix.com.br
www.mmgautomacao.com.br

www.topcon.net.br

www.sysmix.com.br



http://www.mmgautomacao.com.br/
http://www.topcon.net.br/
http://www.sysmix.com.br/

INSUMOS - AREIAS




ABASTECIMENTO
AREIAS




CARREGAMENSO

CONTROLE INICIAL




Quais os controles que temos?

E adotado, por imposicdo Normativa, para a
argamassa estabilizada, os mesmo ensaios
utilizados para o controle de qualidade das
argamassas tradicionais.

Entretanto, sendo o principio mais importante
do processo, a estabilizacao € um fator
Importante de controle interno e de obra.

Existem controles no estado fresco e
endurecido (na Central e no Canteiro).



Consisténcia do Produto (fase de producao)

ESTADO FRESCO - Medicdes baseada em:

SLUMP, FLOW (via FLOW TABLE), Densidade Umida, Ar
Incorporado (Métodos)



Controle de Aceitacao - OBRA




CONTROLE DE PRODUGCAO (LIBERACAO)
- DENSIDADE E TEOR DE AR -



CONTROLE DE PRODUCAO (PRINCIPAL)
- MANUTENCAO DA ESTABILIDADE -



Performance do Produto (controle interno, aprovacao e
acompanhamento)

Resisténcia a compressao e tracao na flexao (cura ao ar)



CONTROLE DE PRODUCAO
(ENSAIOS FABRICANTE)



CONTROLE DE PRODUGAO (REVESTIMENTOS)
- POTENCIAL DE ADERENCIA -



CONTROLE DE PRODUCAO
(ENSAIOS FABRICANTE)



Performance do Sistema (controle externo, aprovacao e
acompanhamento)

Resisténcia a aderéncia (revestimentos)



Como € a entrega?

Uma vez ao dia, preferencialmente durante o
horario de trabalho, o caminhao de servico de
entrega de argamassa visita a obra - se for
possivel, sera sempre o mesmo caminhao - e
enche as caixas, de acordo com as
necessidades da obra.

A quantidade de argamassa fornecida e
sempre calculada de modo que a obra
disponha de argamassa suficiente atée a
entrega no dia seguinte.



Os proprios softwares de gerenciamento com suas interfaces
on-line possibilitam ao Operador da Central ajustar (e
corrigir) as entregas em conformidade ao trafego local, bem
como as necessidades dos clientes ( ).




Caminhoes Betoneiras - Mistura e Transporte



Caixas volumeétricas

A argamassa estabilizada € entregue em caixas plasticas (que
estao distribuidas nas obra desses clientes previamente).
Possuem volume pre-determinado para haver conferéncia da
guantidade entregue, por ambas as partes.

As caixas mais utilizadas sao de 200, 500 e 1000 litros (nivel)

Fonte: www.tecnotri.com.br






SERVICO DE ENTREGA

Estes cubos estao preparados para servirem como:
recipientes de medida,
armazenamento,
distribuicao interna na obra,
trabalho,

( )



SERVICO DE ENTREGA

A programacao do dia seguinte pode ser feita através do
proprio motorista no momento da entrega na obra;

As caixas possibilitam a obra manter estoque de
argamassa.



Como é o recebimento?

A argamassa € descarregada em caixas plasticas ou metalicas,
fornecidas pelo prestador de servico de argamassa estabilizada, que
possuem um volume conhecido e servem, dependendo do tamanho
e material, como recipientes de medida, armazenagem, transporte e
abastecimento de argamassa.

A obra devera providenciar uma area de descarga para argamassa.
Neste local, todas as caixas que receberao argamassa devem estar
posicionadas para serem abastecidas, se possivel, de um mesmo
ponto de descarga do caminhao.

As caixas deverao estar limpas, isentas de restos de argamassa de
lotes anteriores e sem acumulo de agua. As caixas que receberao
argamassa e serao utilizadas como reserva para o dia seguinte,
receberao uma pelicula de agua de 2 a 3 cm, para evitar a perda da
agua de mistura para o ambiente. Esta agua devera ser removida
para o uso da argamassa no momento do uso.



ORGANIZAGCAO PARA O RECEBIMENTO





















LOGISTICADE
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LOGISTICADE
ENTREGA EM
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LOGISTICA DE
ENTREGA EM
CAIXAS DE 1.000L




LOGISTICA DE
ENTREG



LOGISTICA DE
ENTREGA EM
AIXAS DE 1.



IDENTIFICACAO
DE LOTE




IDENTIFICACAO
DE LOTE




Controle na obra

Evitar qualquer adicao seja ela liquida, po ou de qualquer
natureza que nao seja a propria argamassa estabilizada.

Toda a argamassa que nao sera utilizada naquele dia de trabalho
devera ser coberta com lamina d'agua para garantir melhor
performance do produto. Evitar locais que possam trazer
contaminacoes.

Nao reutilizar argamassa ja seca do resultado de aplicagoes
anteriores. Eleger funcionario da obra para receber e estabilizar.




PREPARO DA SUPERFICIE




— LAMINA DE PROTECAO -
ARMAZENAGEM EM AREA EXTERNA



— LAMINA DE PROTEGAO -
ARMAZENAGEM EM AREA INTERNA



ARGAMASSA EM USO # EM
ESTABILIZACAO




Como se distribui pela obra?

A distribuicao e feita em caminhodes betoneiras, que
depositam a argamassa em recipientes entregue pelo
fornecedor, e atuam como recipiente de medida,
armazenamento e distribuicao na obra. Seu desenho
permite que a argamassa seja transportada
facilmente a todas as frentes de trabalho, seja
através de gruas, guinchos, elevadores, carrinhos,
etc.

A argamassa que é descarregada nas caixas de
0,20m* e 1,00m?® devem ser consumidas uma de cada
vez. Assim no dia seguinte a argamassa nova sera
depositada nas caixas vazias, nhao misturando com a
argamassa antiga.



Como se distribui pela obra?




Como se distribui pela obra?

Ao utilizar as caixas de menor porte, € possivel transportar 200
litros de argamassa estabilizada por viagem. Considerando que
um pedreiro consome em média 500 litros de argamassa por dia,
a logistica de distribuicao em obra utilizando as caixas, reduz
grande parte da movimentacao de material para o abastecimento
das frentes de trabalho, quando comparado com os métodos
tradicionais utilizando giricas ou carrinhos de mao.

Considerando que a argamassa estabilizada entregue na obra
mantem sua trabalhabilidade por até 36 horas, € possivel
distribuir a argamassa estabilizada durante os periodos de menor
demanda dos equipamentos de transporte vertical, mantendo
todas as frentes abastecidas com argamassa estabilizada em
todo o horario de trabalho, evitando a perda de produtividade pela
espera do material até a frente de trabalho.



Fonte: www.stuhlertmaq.com.br












LOGISTICA INTERNA















EXEMPLO DE FORNECIMENTO - FACHADA



Como se aplica?

A argamassa estabilizada depois de aplicada tem um
comportamento muito parecido com o das argamassas
tradicionais. Uma vez que o seu comportamento depois
de aplicada € dependente da perda de umidade, a sua
aplicacao em camadas espessas, em substratos de
baixa absorcao ou mesmo em condicoes ambientais de
temperaturas baixas, podem levar um periodo maior

entre o seu Iangamento na parede e o seu corte e
desempeno.

Uma pratica recomendada tem sido substituir o
procedimento de preenchimento da parede e o seu
sarrafeamento e desempenho para o preenchimento de
mais de uma frente, proporcionando o tempo adequado
para 0 momento correto de sarrafeamento e desempeno
da parede inicialmente preenchida.



TREINAMENTO CONSTANTE AOS CLIENTES



ARGAMASSA DE ASSENTAMENTO












ALVENARIAS DE QUALIDADE




ARGAMASSA DE REVESTIMENTO -
INTERNO



REVESTIMENTO - ATIVIDADES DE PRODUCAO



REVESTIMENTO - ATIVIDADES DE PRODUCAO



ARGAMASSA DE REVESTIMENTO -
EXTERNO






POTENCIALIDADE DE PROJECAQO









REVESTIMENTO
DE PISOS



Vantagens Técnicas

Minimizacao de fissuras de retracao

Potencial de melhora nos isolamentos térmico e
acustico

Nao requer adicao de outros produtos na mistura
Controle de qualidade atuante

Menor indice de capilaridade

Acabamentos de melhor qualidade

Resisténcia uniforme entre os lotes entregue
Aderéncia ajustada ao tipo de substrato e solicitagoes

Areias com maior qualidade e curva granulométrica
tendo mais constancia



Vantagens de Operacao

Pronta para utilizacao mantendo suas qualidades
Inalteraveis por até 36 horas

E distribuida por caminh®es betoneira e depositada nas
obras em caixas de 1 ou 1/2 ou 1/5 m* (metro cubico);

E entregue na quantidade necessaria

Para todas as necessidades da obra

Para obras de pequeno, medio e grande porte
Armazenamento e transporte eficientes - LOGISTICA
Menor emprego de mao de obra no manuseio

Menor tempo de uso de equipamentos como gruas,
carrinhos, etc.

Nao € necessaria adicao de agua e misturas periodicas
Melhora a limpeza e organizacao da obra
Reducao das perdas de material ao final da obra



Vantagens Econémicas

Dispensa betoneira e servente para a producao da argamassa
Aumento de ate 25% (vinte e cinco) no rendimento das equipes
Evita perda de tempo nas jornadas de trabalho

Antecipa o inicio da jornada de trabalho

Nao ha desperdicio de cimento, cal, areia, agua e aditivos

Ao final da obra se sabe a quantidade de argamassa que foi
utilizada

Se sabe quanto custara o metro cubico (m?®) da argamassa

O transporte e translado de argamassa dentro da obra € menor
A perda de tempo na descarga de materias-primas € eliminada
Ha melhor distribuicao de tarefas na obra

Ficam suprimidas novas compras e gastos com matéria-prima e
equipamentos

Se evitam novos custos como: manutengao e locagao de
betoneira



OBRIGADOQ!

Eng. Marco A. Pozzobon
mpozzobon@uanisc.br
marco.pozzobon@gmail.com
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